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MARTENSITE STAINLESS STEEL
(P2 AL EA| 28| 2| = Z)

SUS 410 Li&l-d, 2=(3EHd, ZXHE(13Cn)
SUS 416 ZHS)E EZI5IH 4102| Hard ZHEF
SUS 420J1 4108 ct 2 FsHdo| B

[ SUS 420)2 } 420)15ch AQASH4do| 2

\ SUS 440A ‘ =|ne| Al Fsd

SUS 410 0.15 1.00 1.00 0.04 0.03 ) B
~ 13.5 SUS 410 750~830 ALY
12 = A R
SUS 416 0.15 1.00 1.25 0.06 >0.15 750 g2'd } B
~14 SUS 410J1 750-830 AL
SUS 420J1 0.16 1.00 1.00 0.04 0.03 12 = T 750 54 : 10
~0.25 . . . - ~14 SUS 420J2 750830 W 980~1040 2 100~400 24
| SUS 420J2 026 1.00 1.00 0.04 0.3 12 — | 750 2 ” -
' ~0.40 . . - - ~14 'SUS 440A 750850 N 1010~1070 2 150~400 24
0.95 . _ 16
! SUS 440 A \ -y 1.00 1.00 0.04 0.03 T
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